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tesa AG 
Hamburg 

Beschreibunq 

Beschich tete transparente Kunststofffolie und Verfahren zur Herstelluna hierzu 

Die Erflndung betrifft eine beschichtete transparente Kunststofffolie sowie ein Verfahren 
zur Herstellung von bes<^ichteten Kunststofffollen mit mlndestens einer Schlcht. 

Beschichtete Kunststofffollen werden vielfaitig, 2.B. als selbstklebende Folienstreifen, 
groBfiachige Folien oder Labels venvendet 

Weiterhin ist bekannt, Folien mIt Farbmustem zu bedrucken. 

Weiterhin ist bekannt, insbesondere auf PapierbSgen Wasserzelchen anzubringen. Das 
Wasserzeichen ist meist ein Slid- oder Schriflzelchen, das nur In der Durchsicht War 
erkennbar Ist. werin der Papierbogen gegen das Licht gehaiten wird. Ein Wasserzelchen 
wird erzeugt, Indem beispielsweise die Papierbreimenge an den Stellen des 
Wasserzeichens bei der Heretellung eines Papierbogens vemngert wird. Es kann auch 
eIne Srtliche Verdichtung der feuchten Paplerbahn erfolgen, urn insbesondere 
Wasserzelchen bei Endios-Paplenx)llen anzubringen, die mit einer Papiemiaschine 
hergestellt werden. 

Aufgabe der Erflndung war es. eine beschichtete transparente Kunststofffolie zu 
schaffen, die eine Abblidung beispielsweise ais Sicherheltsmerkmal trSgt 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSli dadurch geiast, dass die Dicke einer auf der 
Kunststofffolie aufigetragenen Schlcht Srtlich zur Darsteilung einer Abblidung varllert. 

Mit Hllfe der unterschlediich hohen IVIasseschichten werden unterschiediich starke 
FarbtSne bzw. Helligkeitsstufen erzielt, die zur Darsteilung einer Abblidung eingesetzt 
werden. 
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Die Abbildung ist In der Massenherstellung einfach und blllig herstellbar und kann 
insbesondere als Sicherheitsmerkmal dienen. 

Die mindestens eine in Ihrer DIcke Ortllclie variierende Scfilcht hat vorzugsweise farblge 
5 Oder einge^rbte Polymers, so dass durdi die Schichtdickenunterschlede unterschiedllch 
Starke Farbtane erzlelt werden. die durch die transparente Kunststoffltolie hindurcli 
wahrgenommen werden kfinnen. 

Die zur Bildung der Sciiicht venwendeten Polymere kSnnen entweder ferbig oder 
10 eingefaitot sein. Altemativ hierzu k5nnen die Polymere auch mit einem Farbstoff 
abgemisclit sein. 

Besonders vorteiihaft Ist es, wenn die Schicht aus einer poiymertialtlgen 
Selbstidebemasse besteht, so dass die beschlclitete transparente Kunststoflfolie auf 
H einen Haftuntergrund aufgeklebt werden kann. Die durch die variierende Schichtdlcke 
er^ugte Abbildung wird dann belsplelsweise durch den Kontrast der HaftflSche In der Art 
eines Wasserzelchens sichtbar. 

Besonders vorteiihaft ist es, wenn die selbstkiebende Schicht so ausgebiidet ist dass 
20 sich ihre Stmktur beim AbiSsen der Schicht von der Haftfiache selbst zerstSrt Auf diese 
Weise dient das Wasserzelchen als Sicherheitsmerkmal, da eliie VerfSischung oder 
nachtragliche Anderung, die ein Abidsen der Kunststofffolle von der Haftfiache erfbrdert, 
unmlttelbar sichtbar wird. 

Die Autigabe wird weiterhin gelfist durch das gattungsgemSBe Vertahren, In dem 
mindestens eine Schicht mit einer Ortlich varilerenden Schichtdlcke zur Darstellung eIner 
Abbildung durch die variierende Schichtdlcke auf die transparente Kunststofffolle 
aufgebracht wird. 

30 FQr die Massenherstellung erfindungsgemSlier KunststoffTolien ist es jedoch vorteiihaft, 
die mindestens eine Schicht mittels einer Waizen-Beschichtungselnrichtung auf die 
Kunststofffolle aufzubringen. Auf der OberflSche mindestens einer Waize Ist hierbei das 
Relief der gewQnschten Darstellung aufgebracht. wobei das Relief z. B. durch Atzen, 
Bekleben mit Tief- oder Fiexodruckkllschees, Laserabtragsbeschlchtung, lithograflschen 

35 Vertahren o.a. eizeugt wenJen kann. Die Kunststofffolle wird um eine der Walzen 
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geschlungen und das Beschlditungsmaterial in den Zwischenraum aneinander 
angrenzender Waben eingeffihrt. Auf diese Weise k5nnen auch bei geringen 
Schlchtdlcken Im Bereich von lOpm kontrollierte Schlchtdickenvariaflomen mit einem 
Webmasseauftrag im Bereich von etwa 2g/m' bis 15g/m^ erzeugt werden. 



Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beigefOgten Zelchnungen nSher erlSutert Es 
zeigen: 

Figur 1 - schematisches Blockdiagramm einer Zwei-Walzen-Beschichtungs- 
elnrfchtung zur Herstellung eIner erfindungsgemaBen beschichteten 
transparenten Kunststofffolie; 

Figur 2 - Draufsicht auf eine erfindungsgemaBe Kunststofffolie; 

Figur 3 - DIagramm des Massenhdhenproflls der Kunststofffolie aus der Figur 2. 

Die Figur 1 ISsst eIne Zwel-Walzen-Beschichtungseinrlchtung 1 zum Aufbrlngen einer In 
Ihrer DIcke 5rtlich zur Darstellung eIner Abbildung varlierenden Schlcht auf eine 
transparente Kunststofflblle 2 in der schematischen Seltenanslcht erkennen. EIne erste 
Waize 3 ist mit einem Klischee versehen, wie es grundsStzllch von Druckmaschinen 
bekannt ist Vorzugsweise wIrd ein Rasterdruck-Kiischee venvendet Das benutzte 
Klischee trSgt die mindestens eine abzubildende Darstellung bzw. Wasserzeidien und ist 
mit einer transparenten Kunststofffolie 2 unischlungen. Ais Kunststofffolie 2 wirti 
beispielswelse eine PTE-Folle mit eIner DIcke von etwa 35pm bis 50pm venwendet. EIrie 
andefe WaIze 4 steht fest und ist mit etwa SO'C temperiert. 

Die polymerhaltige Beschichtungsmasse 5 wird Ober eine Zuftihreinrichtung 6 In den 
Walzenspaltzwiscfien den beiden Waizen 3, 4 gegeben. 

Nadi dem Best^lchtungsgang kann die Kunststofffolie 2 mit eInem Trennpapler oder 
einer Trennlblle eingedeckt und zu eInem Ballen aufgewickelt 

Die Figur 2 zeigt einen Ausscfinitt eIner derart hergesteilten beschichteten transparenten 
Kunststofffolie 2, die einen mittleren Webemasseauflrag von etwa 10g/m® hat. Aufgrund 
des Klischees wlrd der Webemasseauftrag bel der Herstellung Im Bereich von 2g/m* bis 
15g/m^6rtiich vertellt, so dass die gewQnschte Abbildung als Graustufen- oder Farbbiid 
bel Verlclebung der Kunststofffolie 2 auf einen dunklen Haftgrund abgebildet wird. 

Die Figur 3 ISsst das Massehoheprofii einer ausgewShiten Vertlkalen des in der Figur 2 
dargestellten Ausschnltts der beschichteten transparenten Kunststofffolie 2 erkennen. In 
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der llnken HSIfte des DIagramms varflert die DIcke der aufgetragenen Schlcht nur gering 
zur Darstellung der Nasenwurzel. In der rechten HSIfle des DIagramms 1st hingegen eine 
Starke Variation der Scliicfitdlcke zur Darstellung eines Auges erkennbar. 

Die auf die Kunststofffolie 2 aufgetragene Schlcht ist belspieiswelse eine 
Naturkautschukklebemasse. 

Beispielsweise besteht die Naturkautschukklebemasse aus 40% CV 50, 19% Kreide, 
30% Harz, 1% ASM und 10% TiOz. Die Naturkautschukklebemasse wird in einem 
handelsDblichen Innenmlscher (1kg Misdivolumen) mit einem Drittel des Maizes bei 
ISCC fQr 3 l\/llnuten vorgemlscht In einem zweiten MIschgang wird das verblelbende 
Harz mIt der vorgemischten Masse In einem Z-Kneter (beispielsweise 1kg IVIischvolumen) 
bei SO'C fOr 15 IVIinuten fertiggestellt Die derart erzeugte Naturkautschukklebemasse 
wird dann in den Walzenspalt der Zwel-Walzen-Beschlchtungseinrichtung gegeben. 

Es sind jedoch auch andere Hersteliungsverfahren denkbar, wie z. B. der Disperslons- 
oder der Hotmelt-Siebdruck. 

Als Massen zur Ausblldung der Schicht sind insbesondere Klebemassen mit einer 
startcen Eigen^rbung Oder mit einem Farbstoff abgemischte l\/lassen einsetzbar. Als 
Farbstoffie kSnnen insbesondere alle handelsQblichen fQr Polymere geeigneten 
Farbstoffe, insbesondere jedoch TIO2 und RuBe aufgrund ihrer hohen Deckkraft 
venvendet werden. 

Besonders vorteilhaft sind jedoch auch Pigmente, wie beispielsweise Ultravlolett- 
Pigmente, mit denen unter Tageslicht unsichtbare aber mittels einer ultravioletlen 
Lichtqueile sichtbare Abbiidungen erhalten warden. 
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PatentansprQche : 

1. Beschichtete transparente Kunststofffolie (2), dadurch gekennzeichnet, dass die 
DIcke der mindestens einen auf die Kunststofffolie (2) aufgetragenen Schicht 
drtlicii zur Darsteliung einer Abbildung variiert. 

2. Beschiclitete transparente Kunststofffolie (2) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Schiclit farblge Oder eingefSrbte 
Polymere aufweist. 

3. Beschiclitete transparente KunststoflTolie (2) nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schicht aus abgemischten Polymeren gebildet ist. 

4. Beschichtete transparente Kunststofffolie (2) nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine Schicht 
selbstklebend Ist 

5. Beschichtete transparente Kunststofffolie (2) nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die selbstklebende Schicht derart ausgebildet ist, dass 
Ihre Struktur beim Abiasen der Schicht von einer HaftfiSche zerstort wird. 

6. Beschichtete transparente Kunststofffolie (2) nach einem der vorstehenden 
AnsprQche. dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht ultraviolett-Pigmente 
aufweist. 

7. Verfahren zur Herstellung von beschichteten transparenten KunststofPfolien (2) mlt 
mindestens einer Schicht, gekennzeichnet durch Aufbringen der mindestens 
einen Schicht mit einer Srtllch variierenden Schichtdicke zur Darsteliung einer 
Abbildung durch die variierende Schichtdicke. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch Beschichten der 
Kunststofffolie (2) mlt farblgen oder elngefSrbten Polymeren oder Abmischungen 
davon^ 



Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
mindestens eine Schicht selbstklebend ist. 
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Zusammenfassuna: 

Bel einer beschiditeten transparenten Kunststofffolle (2) varilert die Dicke der 
mindestens einen auf die Kunststofffolle (2) aufjgetragenen Schlcht artllch zur Darstellung 
einer Abblidung. 

Bezug zur Figur 2. 
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